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Die logistischen Herausforderungen sowie die gesetzlichen Anforderungen an
die Rickverfolgbarkeit von Saatgut sind die Hauptgriinde, warum die KWS
SAAT AG ein automatisches 1dentifikationssystem (Auto-1D) fiir die Sparte Mais

eingefiihrt hat. Durch die
Implementierung eines sol-
chen Systems wird primar die
Erh6éhung der Effizienz von
logistischen Prozessen in der
Supply Chain angestrebt. Im
Rahmen eines Forschungs-
projekts wurde untersucht,
welche Anforderungen an
ein Auto-1D-System in dem
speziellen Umfeld gestellt
werden.
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