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Kl-gestlitzte Personaleinsatzplanung in der
Instandhaltung

Die Personaleinsatzplanung in der industriellen
Instandhaltung ist anspruchsvoll: Disponenten mussen
komplexe Anforderungen aus oft unvollstandigen
Kundenauftragen mit passenden Mitarbeiterkompetenzen
verknupfen. Ein Kl-basiertes Assistenzsystem kann hierbei
unterstutzen.
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Wissensliicken mit GenAl in der Instandhaltung
Uberbriicken

Industrieunternehmen stehen in der Instandhaltung vor der
Herausforderung, implizites Wissen erfahrener Fachkrafte
zu sichern und zugleich komplexe regulatorische
Anforderungen zu erflllen. Ein Kl-basiertes Assistenzsystem
auf Basis generativer Kl soll diese Lucken schlie8en.
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Automatisierung der Produktionsplanung und
-steuerung

In der heutigen Zeit, die durch die Verbreitung anpassungs-
fahiger Produktionsmethoden charakterisiert ist, hat die
Integration von Kl neue Perspektiven eroffnet. Wie konnen
Unternehmen eine Grundlage fur eine intelligente, adaptive
und automatisierte Produktionssteuerung schaffen?
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Eine kamerabasierte Methode zur
Ergonomieanalyse

Ergonomie am Arbeitsplatz ist entscheidend fur die
Vermeidung von gesundheitlichen Belastungen sowie fur
mehr Produktivitat. Doch die manuelle Bewertung von
Arbeitsprozessen ist oft ressourcenintensiv. Eine innovative,
automatisierte Methode kann hierbei Abhilfe schaffen.
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