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In-Orbit-Wartung von Satelliten
Wartung im Orbit ist schwierig, da Satelliten über ihren 
Lebenszyklus hinweg starken äußeren Einflüssen ausgesetzt 
sind. Die vorgestellte Methode bestimmt anhand von 
Greifergeometrie und Punktwolken die optimalen 
Greifpositionen für die automatisierte Roboter-Demontage 
eines CubeSats.
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Produktionssteuerung im All
Produktion im Weltall klingt nach Science-Fiction – doch sie 
könnte schon bald Realität sein. Medikamente, Halbleiter 
oder sogar Gewebe sollen künftig im Orbit entstehen. Doch 
wie steuert man komplexe Systeme viele Kilometer entfernt? 
Mit mathematischer Präzision und Künstlicher Intelligenz.
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(d) TCP test grid for one edge for one plane pair
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E-Lkw im Vor- und Nachlauf von Umschlagterminals
Elektrisch betriebene Lastkraftwagen (E-Lkw) gelten als 
vielversprechende Lösung für eine klimafreundlichere Logistik. 
Doch wie gut lassen sich E-Lkw tatsächlich in den Betrieb 
von KV-Terminals integrieren? Welche Herausforderungen 
ergeben sich für Planung, Ladeinfrastruktur und 
Energieversorgung?
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Potenziale, Prämissen, Perspektiven
Generative KI, darunter Large Language Models (LLMs), 
entwickelt sich rasant und dringt stetig in weitere Bereiche 
der Gesellschaft vor. Vor dem Hintergrund des 
demografischen Wandels stellt sich die Frage, ob LLMs auch 
das Wissensmanagement in Unternehmen unterstützen 
können.
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(in 

Min.)
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Gesprächs- 
atmosphäre Vollständigkeit Relevanz

Redundanz 
(Anzahl) InpuJreue

FalschinformaLon 
(0 = nicht enthalten,  

1 = enthalten)

Klarheit 
(Experte 

1)

Klarheit  
(Experte 

2)

Klarheit  
gesamt

Experte A,  
Thema: Prompt Engineering

10:26 3 4

4

4 4 4 4 1 3 3 3

Experte A,  
Thema: personalisierter 
Chatbot

12:00 3 3 3 4 4 3 1 3 3 3

Experte A,  
Thema: Voraussetzungen  
für ein Chatbot

8:27 2 4 3 4 3 2 1 4 3 3,5

Experte B,  
Thema: opGsche 
Qualitätskontrolle

11:02 4 3

4

4 3 3 4 1 4 3 3,5

Experte B,  
Thema: KreislaufwirtschaN, 
Rückführungssystem

13:30 3 3 2 3 0 4 0 3 3 3

Experte B,  
Thema: staatliche 
Fördergelder

9:15 3 3 2 3 4 4 0 4 4 4

Experte C,  
Thema: FerGgungsprozess 
"Wuchten"

8:23 4 4

4

3 4 2 4 1 4 3 3,5

Experte C,  
Thema: FerGgungsprozess 
"Aufschrumpfen"

6:27 4 4 3 4 1 4 1 4 4 4

Experte C,  
Thema: Fügen von 
Karosserieblechen

10:20 4 3 2 3 0 3 0 3 3 3

DurchschniJ 9:58 3,33 3,44 4,00 2,89 3,56 2,33 3,56 0,67 3,56 3,22 3,39

Bewertungsskala (1-4):    1= tri6  voll zu;    2 = tri6 eher zu;    3= tri6 eher nicht zu;   4= tri6 überhaupt nicht zu 


