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technologie in der Fabrik der Zu-
kunft im Sinne einer sogenannten
,enabling technology. Einige der
Handlungsfelder sowie der Aus-
wirkungen des zunehmenden 1KT-
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Der Beitrag widmet

sich der Entwicklung

Logistksystem eines  Cyber-Physi-
schen Logistiksystems

im Rahmen des Projektes
»Cyber-Physische Produk-
tionsprozesse — Produktivi-

tdts- und Flexibilitdtssteigerung

durch die Vermetzung intelligenter Systeme

Kompetenz- ung Cyber-Physisches

in der Fabrik (CyProS). Die erforderlichen Schritte werden
vorgestellt, der potenzielle Nutzen des Systems in Produktion und Lo-

gistik wird aufgezeigt.

Um die Herausforde-
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gung angewiesen. Ein
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Einfiihrung eines Sys-
tems zur Messung der
Dienstleistungs-Per-
formance. Der Beitrag
beschreibt die fiir die
angemessene Planung
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Dienstleistungsnetzwer-
ken relevanten Perfor-
mance-Dimensionen.
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Bereich intelli-
genter techni-
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setzt. In diesem
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technologische

Produktkomplexitat

Mechanik

Leistungsfahigkeit fachdisziplinspezifischer Entwicklungsmethoden

Sensoren und Aktoren fin-
den immer haufiger Anwen-
dung in der industriellen
Produktion. Die steigende
Dynamik dieser Systeme
und die fortschreitende Mi-
niaturisierung erfordern de-
zentrale Datenverarbeitung.
Die Kiinstliche Intelligenz
kann wichtige Beitrdge fiir
Robustheit und Autonomie
bei der Verarbeitung und
Verteilung von Daten in sol-
chen Netzwerken liefern.
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Basis dieser Systeme und die Struktur des Clusters Intelligente Technische Syste-
me (it’s OWL) vorgestellt.
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Koordination und
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duktionsabldufen
ibernehmen. Der
Beitrag gibt einen
Uberblick iiber die
im Projekt SOPRO
verfolgten  Ansit-
ze, bei denen Soft-

wareagenten zwischen Auftrdgen und Ressourcen zur Festlegung der Bearbei-
tungsreihenfolge verhandeln.
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