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Zukunft mit RFID
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Autonome Roboter in Logistikzentren

Sicherheit, Koordination und kontinuierliche Inventur sind Ziele eines Logis-
tikzentrums wie dem Automobilterminal. Autonome Roboter, die unterei-

nander und mit dem

Leitstand kommuni-
zieren und mit Sen-
sorik  ausgestattet
sind, kénnen hierzu
beitragen.
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I Bindeglied zwischen Fertigung und Management

Manufacturing Execution Systeme kdnnen die Transparenz in Fertigungsprozes-
sen erhdhen und Bindeglied zwischen Fertigungs- und Managementebene sein.
Neben der taktorientierten Ausrichtung der Produktion ermdéglichen MES weitere
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Prozessoptimie-
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Milkrun in der Intralogistik

Ausgangssituation
Werkerselbstversorgung

Zielzustand
Milkrun

Reduzierung der Transporte um ~60%>

Der Milkrun, benannt nach dem traditionellen Milchjungen, versorgt die Ar-
beitspldtze in kurzen Zyklen und meist in festem Rhythmus mit dem aktuell
bendétigten Material. Anhand seiner Entwicklungsstufen wird ein Konzept zur
situationsgerechten Auslegung von Milkrun-Zyklen beschrieben.
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