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Bild 1: Vereinfachtes Systemkonzept frei verketteter Montagesysteme (nach: [7])
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Eine funktionierende Zusammenarbeit spielt in ei-
nem Logistiknetzwerk eine wichtige Rolle und wird 
auch zukünftig ein entscheidender Wettbewerbs-
faktor bleiben. Auf Basis des Blockchain-Ökosystems 
evan.network werden in dem Beitrag verschiedene 
Anwendungsfälle erörtert. 
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